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DIE ANWENDUNG

Die Synthese von stark verzweigtem Polyethylen fin-
det mittels freier radikalischer Polymerisation in der
Gasphase statt. Hierzu wird das Ethylen auf Driicke
von bis zu 3500 bar komprimiert.

Diese Aufgabe libernehmen Kolbenkompressoren in
einem mehrstufigen Prozess, wobei der Hyper-Kom-
pressor das Gas auf den finalen Enddruck verdichtet.
In der Reaktionskammer wird die Polymerisation des
komprimierten Gases mittels geeigneter Initiatoren
gestartet. Als Resultat erhalt man verzweigtes Po-
lyethylen geringer Dichte, welches einen wichtigen
Bestandteil unseres Alltags darstellt.

DAs PRODUKT

Die Anspriiche an die Dichtelemente von Hyper-
Kompressoren sind um einiges hoher als bei Kolben-
kompressoren in Standardanwendungen. Um den
Herausforderungen der Anwendung gerecht zu wer-
den, miissen alle Details von der Materialbeschaf-
fung uber Design und Fertigungsprozesse bis zur
Qualitatssicherung exakt aufeinander abgestimmt
sein.

STASSKOL verwendet nur Materialien mit zertifi-
zierter Qualitat von ausgewahlten Lieferanten. Die
konstruktive Ausfiihrung der Dichtelemente (Kol-
ben- und Fuhrungsringe sowie Packungsinnenteile)
basiert auf bewahrten Schnittformen aus jahrzehn-
telanger Erfahrung.

Die Produktion der Teile erfolgt unter Verwendung
aufwendigster Fertigungstechnologien mit abschlie-
Render Bearbeitung auf programmierbaren Lapp-
und Poliermaschinen, um die bendtigte Oberfla-
chengiite zu erreichen. Abgerundet wird der Prozess
durch ausgekliigelte Methoden zur Sicherstellung
der Qualitat wie z. Bsp. der Feinstpriifung mittels op-
tischer Interferenz einer monochromatischen Licht-
quelle.

Nur wenn alle Zahnrader der Fertigungskette, von
der Materialbeschaffung bis zur Qualitatsprufung,
nahtlos ineinandergreifen, kann der hohe Standard
erfullt werden, den Hyper-Kompressoren aufgrund
ihrer hohen Beanspruchung an die Dichtelemente
stellen.




